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@ ODDIL 1 - rieomiuva

Blahoprejeme k nakupu ukosovaciho zafizeni N.KO Machines.

V tomto ndvodu pojednavame o zdsaddach, pokynech, funkcich, technickych specifikacich,
doddvce a montazi, zplisobech obsluhy a o bezpecnostnich pokynech. Pfed montdazi nastroje
a jeho pouzitim si prosim tento navod proctéte a ujistéte se, Ze jste obsahu plné porozuméli.

@ ODDIL 2 - ezpecNOSTN POKYNY

Spole¢nost N.KO Machines si zaklada na vyrobni bezpecnosti, kvalitnich vyrobcich a klade
dliraz na bezpecnost uzivatell. Dlrazné doporucujeme vsem uZivatelim, aby pfi obsluze
zafizeni dodrzovali nasledujici bezpecnostni pravidla a pokyny. Kvili své bezpecnosti a
bezpecnosti ostatnich si prectéte tato bezpecnostni doporuceni i ndvod k obsluze a
seznamte se s nimi jeSté pred pouzitim zatizeni.

Varovani! usivatels jsou povinni precist si dikladné tento navod, obeznamit se s
obsluhou pfistroje a rozsahem jeho poutiti, a to jesté pred spusténim pristroje, aby tak
predesli jeho nepfedvidanému chovani. Tento navod udrZujte v Cistoté a v dobrém stavu
pro budouci pouziti.

Bezpecnostni pokyny délime do dvou skupin: Nebezpeci a upozornéni.
A Nebezpedi: P¥i nesprdvném pouzivani zatizeni nebo pfi pouziti pro jiny ucel nei je
stroj vyroben, muze dojit k vaZnym poranénim obsluhy.

A Upozornéni: Pfi nespravném pouzivani zarizeni nebo pfi pouziti pro jiny ucel nez je
stroj vyroben mize dojit k vaZnym poranénim obsluhy a poskozeni zafizeni.

A Z divodu osobni bezpecnosti, diisledné dodrzujte informace s upozornénim nebo o
nebezpedi.

A Zarizeni smi obsluhovat jen kvalifikovany technik, ktery byl radné proskolen v
obsluze stroje.

A Zarizeni lze pouzivat jen pro stanoveny ucel pro ktery bylo zafizeni vyvinuto a
vyrobeno.



AUdriujte poradek na pracovisti. Neporadek na pracovisti zvySuje pravdépodobnost
vzniku Urazu a nehod.

A Pracovni prostfedni nesmi byt mokré. Zafizeni nepouzivejte ve vihkém prostredi.
Pfistroj uvadéjte do chodu jen tehdy, pokud je dobrém stavu.

A Na elektricky spinac nesahejte mokryma rukama. Mohli byste utrpét uraz
elektrickym proudem.

A Chrarite sebe i ostatni pred trazem elektrickym proudem. Nedotykejte se ¢asti pod
napétim.

A Pokud nebudete zafizeni pouzivat delSi dobu, uloZte ho na suché a bezpecné misto.

A Pouzivejte vhodné pracovni odévy. Nenoste volné odévy ani Sperky. Pouzivejte
prostiedky osobni ochrany jako jsou napftiklad ochranné bryle, rukavice a vhodna
pokryvka hlavy

A Za provozu se nepfribliZujte k rotujicim ¢astem.

A Za provozu noste ochranu oci a usi. V pripadé vyskytu vétSiho mnozstvi prachu noste
respirator nebo dychaci masku.

A Privodni kabel nenamahejte. Zafizeni netahejte za pfivodni kabel ani pFistroj
nevypinejte vytazenim privodniho kabelu ze zasuvky. Kabel udrzujte mimo dosah
tepelnych zdroju, olejovych necistot a ostrych nastroju. Pfivodni kabel pravidelné
kontrolujte. V pfipadé jeho poSkozeni ho vymérite, uvolni-li se, stroj predejte do
autorizovaného servisu za Gicelem bezodkladné opravy.

A Pravidelné provadéjte udrzbu zafizeni. Pfistroj udrzujte v Cistoté. Jen tak bude moci
spravné fungovat. V souladu s ndavodem k obsluze dopliiujte mazivo.

A Pred provadénim udrzby nebo pred vyménou pfrislusenstvi, napr. bfitovych desticek,
vzdy odpojte privod napajeni ze sité.

A Zamezte nahodnému zapnuti pfistroje. Pfi zapojovani pristroje do sité se
nedotykejte vypinace a presvédcte se, Ze je vypnuty.

A Pouzivejte vhodny prodluZovaci pfrivod napajeni. PouZivate-li zafizeni venku, musi
byt tento pfivod urcen pro venkovni pouziti.



A PFi obsluze zafizeni dbejte zvySené pozornosti. Obsluha si musi byt plné védoma
pracovniho procesu. Pokud je vam nevolno, zastavte chod.

A Kontrolujte, zda nedoslo k poskozeni zafizeni. Pfed pouzitim zafizeni zkontrolujte
vSechny jeho ¢asti, abyste tak zabezpecili jeho funkénost. Zkontrolujte spravné usazeni
feznych bFitl a celého stroje na opracovavaném materialu.

V pripadé zjisténi jakékoli poruchy, pfestaiite stroj ihned pouzivat a obratte se na
autorizovany servis.

APouil’vejte pouze originalni ndhradni dily a pfislusenstvi. Pokud si nejste jisti pivodem
nahradnich dilti, kontaktujte dodavatele zafizeni nebo spolecnost N.KO Machines.

A Opravu zafizeni smi provadét jen radné vyskoleny odbornik podle bezpecnostnich
norem.

Pokud je vas stroj vybaven elektromotorem, ovérte, zda vstupni napéti odpovida napéti
na typovém Stitku.

A Jeli stroj vybaven pneumatickym pohonem, zkontrolujte tlak stlaceného vzduchu.

A Pravidelné kontrolujte rukojet a bezpeénostni pedal (plati jen pro pneumatické
stroje).

A Ujistéte se, Ze pristroj pouzivate spravné.

ANeupravujte jakoli zafizeni. Mohlo by dojit k ohroZeni nebo ke snizeni vykonu.

A!!!POZOR!!!

Pfi vypadku proudu nebo pfi vytazeni privodniho kabelu ze zasuvky,
PREPNETE VZDY HLAVNI VYPINAC DO POLOHY VYPNUTO!!
V opacném pripadé hrozi samovolné rozbéhnuti stroje

pti obnoveni dodavky elektrického proudu.
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Vystrazné znacky pro poutiiti pristroje.

UPOZORNENI
Elektricka bezpefnost.

Motor musi byt uzemnén.

Za provozu se nepfiblizujte rotujicim
dilim. Ruce i paze méjte prinejmensim 2

metry od pohyblivych ¢asti, a to kromé

VAROVANI
Pri praci a v blizkosti nastroje musite

nosit ochranu oci odolnou proti

@ ODDIL 3 - specirikace sTrROIE

3.1 PRINCIP FUNGOVANI

Modely ISY/SDC/TCM/ISC/TS jsou pohanény elektrickym nebo pneumatickym motorem. Diky
nékolikanasobnému zprevodovani, disponuje stroj na vystupu velkym krouticim momentem,
ktery poté otaci frézovaci hlavou. Bfitové desti¢ky se do frézovaci hlavy pfipeviuji Srouby.
Stroj se na trubku upne upinacim mechanismem s automatickym centrovanim. Posuv do
fezu je orientovan v ose upinaciho htidele.



3.2 ROZSAH POUZITI

N.KO Machines je spolecnost, ktera se specializuje na vyrobu pfenosnych strojli pro
frézovani a Ukosovani. Modely ISY/SDC/TCM/ISC/TSC jsou urceny pro Ukosovani trubek s
vnéjsim priimérem 16 - 1500 mm. Stroj umi trubky Ukosovat a zarovndvat celni plochy
pfirub.

3.3 VLASTNOSTI ZARIZENi

3.3.1 RYCHLE NASTAVENI
1. Instalace stroje po jeho vybaleni zabere ve vétsiné pfipadl max15 minut.
2. Rozpinacim ru¢nim koleckem lze trubky ucéinné vycentrovat a upevnit.

3. Britové desticky nastavite a sefidite v kratkém case.

3.3.2 JEDNODUCHA OBSLUHA
1. Diky pristupnému spinaci, stroj jednoduse zapnéte a vypnéte.

2. Pomoci instalovanych stupnic pro pfimé odecitani, zajistite presnou kontrolu provadéni
operace..

3. Diky kompaktni konstrukci lze pracovat i v omezeném pracovnim prostoru.

3.3.3 JEDINECNE FUNKCE

1. Materidl zakladniho rdmu Duralumin se vyznacuje nizkou celkovou hmotnosti stroje.
2. Stroj dokaze vytvaret Ukos ve tvaru pismene U, V.

3. Proces Ukosovani za studena nema vliv na kvalitu materialu trubky.

4. Vysoce vykonné posuvné vieteno; velky rozmér rozpinaciho bloku zvySuje pevnost béhem
opracovavani na maximalni miru.

3.4 INFORMACE O BALENI

Stroj je dodavan v ocelové transportni bedné spolu se spojovacimi dily, britovymi destickami
a montdznim materidlem.



@ ODDIL 4 - TeCHNICKE SPECIFIKACE

4.1 MODEL ISY/SDC/TCM (1)

Model TCM/ISY TCM/ISY TCM/SDC TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY
-28 -80 -120 /SDC-150 -250 250-I SDC-351 -351-II
Max Vnitini 16~24 28~76 38~90 65~159 80~240 80~240 150~330 150~330
primér
@ mm
Vnéjsi 20~28 32~80 44~100 73~180 90~270 90~270 163~351 163~351
pramér
% Vykon vzduchového 440 440 580 580 740 740 740 740
motoru (W)
Rychlost otacek (ot./min.) 55 55 34 34 16 16 14 14
* Max. tlak pracovniho 0,8 (6)

vzduchu MPa (kg/cm?)

* Maximalni privod 650 650 960 960 960 1000 1000 1000
vzduchu (I/min.)

Draha osového posunu 35 35 40 50 50 55 55 55
(mm)
Max. tloustka stény 15 15 15 20 20 75 20 80

koncového tkosu (mm)

Horizontalni posun 0,15 0,15
(mm/ot.)

* Vnitini pramér hadice 12 14
pro ptivod vzduchu (mm)
Hluk (akusticky tlak ) <90

dB(A)
Cista hmotnost (Kg) 7 7 10 12,5 38 40 42 45

Poznamka: Model ISY/SDC je elektricky stroj pro ukosovani trubek. Model TCM je
pneumaticka ukosovacka.

Symbolem ,,%“ oznacujeme specifikace platné jen pro pneumatické modely.

Elektrické modely, jsou osazeny motory s jmenovitym vykonem 75~2000W, vstupni napéti
220V, vstupni frekvence 50 Hz.

PFi ndkupu vénujte pozornost napéti a frekvenci. V pfipadé zdjmu, vdm nabidneme motor,
jenz bude odpovidat vasim pozadavkim.



4.2 1SY/SDC/TCM MODEL (2)

Model TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY TCM/ISY
-630 -630-II -850-1I -1050-1I -1300-II -1500-1I
Max Vnitini 280~600 28~76 65~159 80~240 80~240 150~330
pramér
@ mm
Vnéjsi 300~630 32~80 73~180 90~270 90~270 163~351
primér
* Vlykon vzduchového 740 440 580 740 740 740
motoru (W)
Rychlost otacek (ot./min.) 10 55 34 16 16 14
*Max. pracovni tlak 0,8(6)
vzduchu MPa (kg/cm?)
* Maximalni spotfeba 1000 1300 1500
proudu vzduchu (I/min.)
Draha osového posunu 55
(mm)
Max. tloustka stény 15 80 100 100 100 85
koncového tkosu (mm)
Horizontélni posun 0,15
(mm/ot.)
K Vnitini pramér hadice 14
pro privod vzduchu (mm)
Hluk (akusticky tlak) <90
dB(A)
Cista hmotnost (Kg) 55 55 65 80 90 100

Poznamka: Model ISY/SDC je elektricky stroj pro ukosovani trubek. Model TCM je
pneumaticka ukosovacka.

Symbolem ,,%“ oznacujeme specifikace platné jen pro pneumatické modely.
Elektrické modely, jsou osazeny motory s jmenovitym vykonem 75~2000W,

vstupni napéti 220 V, vstupni frekvence 50 Hz.
PFi ndkupu vénujte pozornost napéti a frekvenci. V pfipadé zdjmu, vdm nabidneme motor,

jenz bude odpovidat vasim pozadavkim.



4.3 MODEL ISY/SDC/TCM - Tabulka kompenzacnich vloZzek/celisti

Model

Bez vlozky

009-01
009-02
009-03
009-04
009-05
009-06
009-07
009-08
009-09

Model

Bez vlozky

009-01
009-02
009-03
009-04
009-05
009-06
009-07
009-08
009-09
009-010
009-011
009-012
009-013
009-014
009-015
009-016
009-017
009-018

TCM/ISY | TCM/ISY | TCM/SDC | TCM/ISY

28 120 SDC-150
®28-36 | ®4553  D65-87

®16 | ®36-44 | ®53-61 | ®87-105

®18 | ®44-52 | ®61-69 | B105-123

®19 | ®52-60 | ®69-77 | B123-141

®20 | ®60-68 | ®77-85 | B141-159

®21,5 @ 06876 | B85-93

23

24,5

26

27

TCM/ISY TCM/ISY TCM/SDC

-630 630-II -850-II

®280-300 ®280-300

®300-330 ®300-330 | ®600-630

®330-360 ®330-360 | D630-660

®360-390 ®360-390 = D660-690

©390-420 ®390-420 | ®690-720

D420-450 ®420-450 | B720-750

D450-480 D450-480 = B750-780

0480-510 0480-510 | ®780-810

©510-540 ®510-540 @ ®810-830

0540-570 ®540-570

®570-600 ®570-600

TCM/ISY
-250

®80-100

®100-120
©120-140
©140-160
®160-180
©180-200
©200-220
©220-240

TCM/ISY
-1050-IT
?®590-620
®620-650
®650-680
®680-710
®710-740
®740-770
®770-800
®800-830
®830-860
®860-890
®890-920
®920-950
®950-980
®980-1010

TCM/ISY
-250-2

TCM/ISY
SDC-351

®80-100

®100-120
®120-140
®140-160
®160-180
®180-200
®200-220
©220-240

@®150-180
®180-210
@©210-240
®240-270
®270-300
®300-330

TCM/ISY
-1300-II
®790-820
®820-850
®850-880
?®880-910
®910-940
®940-970
®970-1000
@®1000-1030
®1030-1060
?®1060-1090
®1090-1120
®1120-1150
?®1150-1180
?®1180-1210
®1210-1240
®1240-1270

TCM/ISY
-351-I1

®150-180
®180-210
®210-240
®240-270
®270-300
@®300-330

TCM/ISY
-1500-I
®890-920
@©920-950
@®950-980
®980-1010
®1010-1040
®1040-1070
®1070-1100
®1100-1130
®1130-1160
®1160-1190
®1190-1220
®1220-1250
®1250-1280
®1280-1310
®1310-1340
®1340-1370
®1370-1400
®1400-1430
®1430-1460

10



4.4 MODEL ISC/TSC

Elektricky | Pneumaticky Pracovni rozsah TlouStka Rychlost
model model ( Vnitini pramé&r ) mm trubky otacek(ot./min.)
(mm)
ISC-53 TSC-53 ®8-53 <8 4266 (

nastavitelné )
SC-63 TSC-63 ©20-63 <12 4266 (

nastavitelné )

Hluk ( akusticky tlak ) 90dB

Poznamka: Teoretické Udaje uvadéné v tabulce vychdzeji ze situace bez zatizeni frézovaci
hlavy. Proto je samotna rychlost nizsi, nez jak uvadime v tabulce.

Pamatujte prosim pfi vybéru modelu na to, Ze rychlost otacek frézovaci hlavy je omezena
tlakem vzduchu a max. tloustka trubky je mensi nez u elektrickych modeli se stejnou
specifikaci.

Elektricky model mze byt vybaven elektromotorem Metabo. Vstupni napéti 220 V, vstupni
frekvence 50~60Hz, jmenovity vykon 1400 W.

Pfi objednavani prosim vénujte pozornost tlaku i frekvenci. Nabidneme vam motory podle
vasich pozadavk.

U pneumatickych modelt si zakaznici musi sami zajistit zdroj vzduchu. Pracovni tlak vzduchu
0,8~1,5 MPa, spotfeba 1000~1500 |/min., za provozu nevznikaji jiskry. Stroj lze pouzivat v
hoflavych a nebezpecnych pracovnich prostredich.

4.5 TABULKA kompenzacnich vioZzek/celisti MODELU ISC/TS

Model ISC/TSC-53

Pracovni O8 | ®10 | ®14 | 16 | O®18 | ®20 | ®22 | ®25 | ©®28 | ®32 | ®38 | ®42 | ©®45 | ©®48 | O51
rozsah

Model ISC/TSC-63
Pracovni | ©20 | ®22 @ ®25 | ®28 | ®32 | ®38 | ®42 ®44.5 ®48 | ®51 | ®54 | ®57 | ©60
rozsah

11
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4.6 TABULKA BRITOVYCH DESTICEK

Typ Nazev 0Obj.é Pocet ks Popis
NUZ pro zarovnani cela
plochy nuZ zarovnavaci 601-01 1 trubky 0 stuprit
P
Ukosovaci niz NGz pro ukosovani pod
602-02 1 thlem 30 stupil
Ukosovaci niis 602-03 1 NUGZ pro dkosovani pod
thlem 37 stuprit
Ukosovaci nGz - vnitini NGz pro ukosovani pod
603-04 1 thlem 15 stupiid

Poznamka: Desticky uvedené v tabulce jsou uréeny pro standardni uhlikové oceli. Pokud
zamyslite zpracovavat jakostnéjsi material, kontaktujte svého dodavatele nebo spole¢nost

N.KO Machines.
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@ ODDIL 5 - pRACOVNi POSTUP UKOSOVANI

5.1 ROZDELENI STROJU

Ukosovacky trubek se déli na modely T, model Y, model Il, model C apod.

II-model

Mezi modely existuji podobnosti i rozdily. Stroje obsluhujte nasledujicim zplisobem:

13



5.2 OBSLUHA UKOSOVACKY TRUBEKTA'Y
e Nejprve zmérte vnitini pramér trubky, vyberte prislusné kompenzaéni vliozky/Celisti,
a to podle vy3e uvedené tabulky. Celisti instalujte na rozpinaci trn. Utahnéte $rouby.
e Podle tabulky btitovych destic¢ek vyberte vhodné noze dle poZzadovaného typu ukosu.
Instalujte je na frézovaci hlavu a utdahnéte Srouby.

AUpozornénl’: po pripevnéni se ¢epel nesmi dotykat hlavni rozpinaci hiidele ani
kompenzaénich vloZek/¢elisti.
e Otocte rucnim koleckem posunu, vysunite hlavni podavaci hridel.
e Namontujte ukosovacku na trubku vloZzenim rozpinaciho trnu s ¢elistmi do trubky.
Mezi bfitem noZe a trubkou musi zlstat volny prostor pro nasledné otaceni frézovaci
hlavy.

AUpozornéni: Stroj instalujte tak, Ze hloubka utopeni celisti by méla byt max 20mm pod
hranou trubky.

e Otacejte rozpinacim rucnim koleckem. Mezitim upravte polohu stroje tak, aby hlavni
podavaci htidel byla ve stfedu trubky. Klicem utahnéte Sroubovy uzavér na ru¢nim
kolecku.

e Spustte motor. Otacejte ruc¢nim koleckem tak dlouho, az se Cepel dotkne trubky a
provede ukos.

AUpozorném’: P¥i praci regulujte rychlost posunu. Ulomky vzniklé z Gkosu by mohly
poskodit ¢epele a vnitini dily. Pokud stroj vibruje nebo neni-li povrch tikosu rovny,
okamzité utahnéte rozpinaci rucni kolecko, abyste predesli Skodam na stroji zpisobenym
uvolnénym rozpinacim mechanismem.
e Po obrabéni nejprve sejméte bfitovou desticku, poté uvolnéte rozpinaci
mechanismus.

5.3 OBSLUHA UKOSOVACKY TRUBEK IT

e Postupujte podle bodu 1-5 vysSe uvedené kapitoly 5.2
e Uhel tkosu nastavte pomoci obrabéciho ramene, které je napojeno na hlavni rdm.
Srouby na polohovacim rameni utdhnéte, Uhel Ukosu zajistéte.

AUpozorném’: Britové desticky se nesmi dotykat stény trubky.

e Upnéte stroj na trubku. Vytahnéte rucni kolec¢ko posuvu a otacejte s nim tak, aby se
britové desticky dostaly do blizkosti okraje trubky. Zatlacte ru¢ni kolec¢ko do plvodni
polohy, nastartujte motor, nechejte ho bézet naprazdno, motor vypnéte, azZ se
britové desticky dotknou vrcholu trubky.

AUpozorném’: Vzdalenost mezi bfitovymi destickami a trubkou by méla po byt obvodu
stejnd. V opacném pripadé musite znovu nastavit rozpinaci mechanismus.
e Vytahnéte rucni kolec¢ko posuvu, nastavte britové desticky od horniho okraje trubky k
vnéjsku na 3-4 mm, zatlacte rucni kolecko do plvodni polohy a spustte ukosovacku.
e Po opracovani otocte rucnim koleckem posunu a vyjméte bfitové desticky. Uvolnéte
rozpinaci mechanismus matici a stroj demontujte.
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Ostatni Ukony jsou stejné jako pro modely ukosovacky Ti Y.

5.4 OBSLUHA UKOSOVACKY TRUBEK - TYP C

Vyberte a upevnéte kompenzacni vlozky/cCelisti i britové desticky. Zajistéte je
Sroubem.

Otacejte rucnim koleckem posunu tak, ze zasunete frézovaci hlavu co nejvice do
télesa ukosovacky.

Pomalu utahujte ru¢ni kolecko pro upinani a soucasné kontrolujte pozici stroje na
trubce. Zajistéte polohu stroje tak, aby hlavni htidel s frézovaci hlavou byla ve stfedu
trubek. Stroj na trubce zajistéte upinacim mechanismem. Mezi bfitem noZze a trubkou
musi zUstat volny prostor pro nasledné otdceni frézovaci hlavy.

Nastartujte motor, otacejte ru¢nim kole¢kem posuvu tak, aby se bfitova desticka
dotkla okraje trubky, jez ma byt zikosovana.

Po opracovani, odsunte frézu z prostoru obrabéni a sejméte britové desticky,
uvolnéte upinaci mechanismus a stroj demontuijte.

Ostatni ukony jsou stejné jako pro modely Ukosovacky Ti Y.

5.5 UPOZORNENI

Pred opracovavanim ocistéte konec trubky, otfepy a necistoty po frézovani.

Davejte pozor na posun. Pokud je konec trubky nerovny, Postupujte se zvySenou
obezretnosti.

Pouzivejte chladici médium (feznou emulzi nebo jiny, vhodny, fezny olej). Prodlouzite
tak Zivotnost britovych desticek a vSech ¢asti stroje.

Britové desticky musite vymeénit nebo naostfit, pokud jsou tupé.

Pokud, kvili Spatnému stavu bfitu noZze nebo velkému posunu dojde k pretiZzeni nebo
Uplnému zastaveni otaceni frézovaci hlavy, neprodlené vypnéte napajeni, jinak se
spali vnitfni ¢asti elektromotoru nebo poskodi prevodovy mechanismus.

Pfi obrabéni zajistéte, aby se do motoru nedostaly Zadné nedistoty, ¢astecky nedistot
ani Ulomky. Doslo by k zavainému poskozeni motoru.

Uzaviena matice uhlikového kartace je spravné nastavena pred opusténim zavodu.
Neprenastavujte ji. V opacném pripadé muzete poskodit motor.

Stroj promazavejte na pfislusnych mistech minimalné jednou denné. Tak zabezpecdite
jeho dobry vykon. Po opracovani neprodlené stroj oCistéte. Zabranite tak jinému
poskozeni nebo vzniku rzi. Ciséténi provadéijte tlakovym vzduchem nebo vhodnou
textilii. Pfi praci se stlaéenym vzduchem pouZivejte ochranné, pracovni bryle.
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5.6 POZNAMKY K PNEUMATICKEMU MOTORU

Stroj B15 AIR je vybaven pneumatickym pohonem. Pro bezproblémovy provoz je nutno
zajistit dostatecnou kvalitu tlakového vzduchu.

K tomu slouzi filtracni a pfimazavaci jednotky.

Spravny vybér této jednotky Upravy vzduchu konzultujte se svym dodavatelem nebo pfimo s
vyrobcem zatizeni B15 AIR, spole¢nosti N.KO Machines.

Pro pfimazdavani zvolte prislusny olej vhodny pro mazani pneumatickych pohon(. Mazaci
cyklus nastavte na stfedni polohu.

@ ODDIL 6 - prOBLEMY A JEJICH RESEN

Problém Pfi¢ina Regeni
Spatna Zkontrolujte britové desticky Zkontrolujte, zda je britova desticka v dobrém stavu,
konecénd spravné uchycena a zda je jeji povrch Cisty

kvalita ukosu

Upnuti/upinaci systém

Spravné upnuty stroj musi mit osu vietene rovnobéZnou s osou
trubky. Plocha frézovaci hlavy musi s osou trubky svirat pravy
Uhel. Toto mlze byt problém, pokud jsou kompenzaéni
vlozky/Celisti $patné namontované na stroji nebo pokud jsou
poskozené.

Zkontrolujte trubku

Zkontrolujte, zda trubka neni ohnuta nebo jinak poskozena.

Rychlé Upevnéni bfitovych desticek Provérte, zda jsou bfitové desticky spravné uchyceny. Pokud
opotiebeni jsou uchyceny Spatné nebo jsou-li volné, vyjméte je, oCistéte
bfitovych a znovu pfipevnéte.

desticek Britové desticky se nehodi pro Zvolte vhodné bfitové desticky podle kap. 4.6 Britové

dany materidl desticky.
Rychlost posunu Pro tenkosténné trubky je potfeba rychlejsiho posuvu
frézovaci hlavy nez u trubek tlustosténnych.
Mazivo Pokud je to moZné, pouzijte feznou emulzi nebo jiny vhodny,
fezny olej. Ten znacné prodlouZi Zivotnost bfitovych desticek.
Elektricky Zkontrolujte spinac Zkontrolujte, zda je spinac sepnuty
motor se
nerozb&hne Zkontrolujte pfivod napdjeni Zkontrolujte jisti¢, pojistku a vstupni napéti

Zkontrolujte zasuvku

Pokud doslo k poskozeni, nechejte provést opravu odbornikem.

Zkontrolujte kabel

Pokud doslo k poskozeni, nechejte provést vyménu odbornikem.

Zkontrolujte uhliky

Pokud je to nutné, nechejte je vyménit odbornikem

Pokud problém pretrvava nebo neni-li uveden v tabulce, zastavte chod a poradte se
s vyrobcem, jenz vam poda dalsi informace.

16




@ ODDIL 7 - tprzsa A oprAVY

Udrzbu a opravy smi provadét jen odborny technik v autorizovaném servisu.
Spravny chod stroje mGzeme zarucit jen pfi poutziti origindlnich nahradnich dild.

AUpozorném’ : Pfed provadénim udrzby na zarizeni se ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod
napajeni.

Plavodni obaly dobfe uchovejte. Budete tak moci zafizeni i pfisluSenstvi jednoduse a rychle
pfepravovat.

Zarizeni udrzujte Cisté. Jen tak bude pracovat spravné.

Po kazdém poutZiti zafizeni vycistéte a oSetfete mazivem proti rzi.

Zatizeni neddavejte do vihkého ani Spinavého prostredi.

AUpozorném’: Na otocnou hridel nedavejte Zzadné predméty.

AUpozorném’ Pristroj Cistéte kartacem, vhodnout textilii nebo stlacenym vzduchem.
Pred kazdym pouZitim pfistroj oCistéte tak, aby na ném nezUstaly zadné zbytky.

Pro zajisténi bezproblémového provozu je nutné provést celkovou kontrolu, rozebrani a
promazani systému minimalné jednou ro¢né v autorizovaném servisu.

17



s

’e

z

= NAHRADNI DILY

4 O0DDILS8

14

— _Tr: mnEE

o -,
=] -

U

o
|

/

[

(48
)

f’/

{
{

2l

=y
e

L

®
il
o

L

L _ L _

!
¥d E22212 02 61 81 £1 ST SF #1 £

WE § {89 EF L2

v 100 10) Bun deug L PEUMPUEY PEed | &g L mah paag afim | oz
z ysrug vened | £g £ Bueaq Jjeq |Epey L 1seympuey Buijems | g 4 woddns Buyeey | ¥z
1 us oo | Ze z B0 BPEEN b nubuems | 19 4 sending | €2
i uwnys Bugsnipy | 1g z BuuEaq apasn v Mang | g z Bupsaq IBq BPeEd | ZT
z Buws Bunds vomsusy | og z Jeab SSER pUO0es Byl L Buems jo posucisue ] | 1o L ape sesb |[Baeg 4
z Buusaq sipsan | 62 || s EeumeuEd sseR oy BUL £ Ud| oo E Mams | 0Z
L peaydol | as L BuLERG [[Bq [EIPEY £ yooiq Bungems | g L pucg | 61
v puog i L AEMBEOEY £ MBS | g L puog gL
i mab paeg sap uep | os L | Bumame woa oy sERpUEE L £ ¥ooiq Buibpsp | s i mab paagefie | L1
L Buuesq S JsdeL | oL z Buyeaq ajpasp L Weys papndg | og z Gupeaq SpssN | Ol
L T sunds | 2 z Eab sse 5y eyl dncuf || mpna bugeneg | oo L Jeall j@asa Anad | 5L
v Buueag 1Sy 18y L z B Bpasy L wod i Bup deus | g L Buuesg Bg |epey ri
v U paag L L Buigsng z EEEERI L PrEdED UmMop-MoEs EL
£ ETE 1L z BuLERY ||Bq [EIpEY L Wp ajuy | zg L BUN DU DU JSUIER SN 4
I S PURL pEad 0L L  UPSipous RO DL TR LS B z Mg | g v MRS (N3

AD BjUL #'pd| M0 B L wnup juy jo sixe [ediound | og L psdessoow | oL

L mnoo same | er L VRIS SO &
L Buueaq Jegu Bde | [ g L JEUN RN ]
L psden | oy z L L
walajo 1enezewoud gujspineid Apog 01A] @ n 1556 |aheq usnng | or L puvs | o
b BEy poymaueid 55 DAL Y L Sr z AT =
L B sopus Woo) DUSINESER PAB SUL | (] woddns Bupesg ¥
z B0l BpeaN | o v waog | €
z mabssEppng eyl | zv L Buyeag B [epe Z
L | sewues meympund s puooss syl | L 1@n0o S)EeR L
(£ Bl #18d| Ao BRLL #48
—

(3NO) veyp suyoep Bulsnsg jo.q

N

adid |jems Jauujopi0alg  92-ASI

|

18



19

! seab janag e 3 ysng L L uopun sdid meuas EL L yod Joy Bus deug ZE ] sesb paad £9 z seab ssepgay ey | ET
dnaut | sapno Guyranag £R 3 Eal prag arup WEW [ OF ] FEUMPUEL pas zL z B apaay LE L IEGR U Fe:1 L | meegmaep eI AL ZZ
L DS z8 z puog | BE z Bunmsg s eg L z Buuesq spaan 0g ! Busnon 18 L |Eesops geiasaERR RS AL [ 1T
z RIS L8 L mpEs eI PEd SRR UL [ gE L woddns Buesg oL z Jeab ssEp puooes By 62 3 Bupsng oo L Buysng (174
3 fupesq eq Epey og 3 L PR PR SRED UM B LE E MR 69 (] B UM Bued s jaip s =53 Z MBS 65 z Buuesq |eq Bpey BE
L4 AT B4 b IR Rl LR SRR PUCORE S =18 (] maog pus Bumsg B9 L BuLeaq eq EIpeEy Iz E Bupmsg apes == L woddns Buuesg =19
L JENOTY gL z JEj|0d BpEa N CE E BT 19 z AEmacEy oz L4 wod sy Buy deus ¥i- [ axe nding L
L wus 9L z mab ssep syl | v b Swe) doj EUsWEpun 4 og z B\l epasy [ oz L mah pasg o5 z Buuesq eq epey | oL
1 BauMpUEy Buams {74 E Buueaq eq |Epey EE ] s1ed swen 3 z Buuesq spaap e b Bumaq apeen 55 L ape 1eab jgaeg -
o Bl #8y Ao BLL # By [y agiL # b i1y BL #48y L dea Buesg S e MRIDS rL
z s edouud pasy S [ puog EL
* » » . wala|o yeaezewoid ‘ s edeuld |25 - pues | =+
__.ml.m e _._ﬂ.___.mm IR A= R 1= et e e e ) qa.__ momm .EHIJ.@ aujapinesd Apog olh) @ ' LD _.m b feel joneqofe | i
I / I ! ! f ___ _—. ___ Vo __ \ ,____ ____ ___ \ ||.___.I| m_ |__||||K / I weys yoopg BuiBpaa oS z Buuesq sjpeap oL
__ ___ _____ { \ \_ ____ ____ ___ TR ______ Vool \..___..Lq__ | \ _ | ] - £ MRDE B N seab janeq Ajay 5
i/ [ ____ \ / VL \ ‘___\\ |;_Pa /a__/ L anseis | or i Buuesq eq Epey | =
/ \ \ / / ___, __ £ oo Bumams v L pSOED UMOP-MO S z
/ | i \ | MBES 1 L 1BUEEY 8
/ ___ szorg Burbpaan = v MEIDG 5
MRS g L psdes Jojop v
dnoul pos mass EF b oo z
MRDT v z Mg L

BL ## hE [y BL # by

(oM 1) ey sumyoep Busasg  |-ngz-Ag)
adid ||emg Jauulouoa|g 0SL-AS]

s s A A

NZASZANZANZ

[
o

1 I
RERW
___|__|_.|___|_._| __;l/l/l

.
O B ®b JF 50 CF b8, 5T ¥ IE O 67 G L7 97GF m\nw 22 12 OZGIEILSISIIELZIM G 8§ £ 9 5 F c

—

T
N
=
=
_[xhx

[
o
o~
o
=



3 E1p Mo Bunpms Z6 3 Buuesq |eq Epey ar z JEQEpUEH [ B £ 18{0J Bjpaen ZE £ ajpuey Bulemg e r fuuesq spaan =13
3 J8T UOES U] JO) 1N L& 3 Buisnoy Joy peeydo) | S¥ 3 puElg| L4 3 GuEopus Qo) Jowsu) 558 18g 2L LE 2 MBS ED 3 seaf |@nag Lb
3 JE LSS L 06 E Jeab ssED g eyl rr L MBS pead =71 (] Buuesq Eq [Epey oe z wod oy Buy deug Fd: 3 Bupesq eq mpey 1
£ ¥oo4q Bubpam BunEms 68 £ JEj|cu sjpaan EV L4 MBS SL [ Bumsng 62 L Bureag sjpeap [£-] b B HIDFH T SL
E) Bupds ) b R PR U 55D [0S Y| Zr 3 AeERasuE] usom peey oy Busnop [ b wod sy Buu deug HE B WINUp Byuy SIXE [edioutig o9 b PEOEs UMCE-MOIS L
] ¥o0pq BunBms I8 L Buyesq |jeq EPEY Ly 1 maog| EL L wod Joy Buy deug iz b Buisnoy jo Ao Jemo] BS L e e EL
L 1Ep dog Bunpms o8 L Buiysng or 1 Apsmeasuenompead| =z B woddns Buuesg = B Buesqiaquiede) | a5 * MBS ZL
dnoby sauna Bumsasg ] b Buuesq [eq Epey BE 3 BSED LWIOAN, kL [ axE Jnding ST =] MNEIDS yi: b prEdes Jo1op 1]
[ MEIDS ] L |mweeem puadssEpEyell | g ] Eabuvopm | 0L [ Guueaq |EQ [BIPEY | v L Jeab |Bneg ueaug | og L JOIETE SO uls
L LN S = 3 JEfjou BpaaN | sE ] Buueaq eq mpey | &9 1 ape eab paeg | ez [ Buuesq sipsen | cg L SN SO0 &
L fuuesq neq Epey za [3 Jesb ssep pup eyl | oc [ sjpueypesd | go L maag | zE z vod o) fuudeug | pg ] MBI g
L shuy Burig & [l e T ] 260 Wuow o) poddns Dusesg | g0 L og | e L Ysng| €5 L USTIG UoHIED L
L seal paagy og ] Buuesq eq EPEY | ve ] BpUBY PRR]| oo [} mog | oe L BusnoH | zs L LSS 8
9 MBS 6L £ Eeb ssEpEy eyl | e 1 |seympuey Buams | cg z =l Baeg | Bl [ puog| g L MBEG 5
[i1n] BfL #19y ] BL # 19 A0 BRIL #Fy ] BL i 18y [ BuLesq Jejo Jade | ] 3 eddns fuuesg v
L el graageaup UEN | &r L Bupesq 18g Bipey £
L |=uejeeumeed mep paaeul | gy z mEg z
L MRz | gy ] Janog ]
L) BUL #7919 | AD B # Py
. @ . .
AR q/mu m.____dhl._.f,_q._____ﬂ____ |_:__ ‘|ﬁ__. n|ﬁ___ m|~____ ~|h____ - m|¢_._. n|_“______
[

wal3)o 1eaezewoud suapiaesd Apog olh) @

00000

(334HL weyD sulyoe W BulieASE | gpg-Ag)
adid |8mS Jauul 01393| T 1-LGE-ASI

_ i
,__// ,,/,,;/ TN

(A __._.mnnn1—1m~m-11m-uvh~ By gp 05 T= 25

20



k JBED | zDL b puwog| 1S z oo Bunrems 3] L seal jEaeg s
] EEYMPUEY PBES | Lok ) Buueaq a0l Jade) | oS E Buuds 8 L Buuesq |Bq |epey =11
3 BpUELY pES4 | 0ol ] Je80 |BABG BAUD UIEW [ &Y L N 98 L amaneg | gy
! ApsunasUEL LLDW PSE) 10| MEDS B6 ] JBUED B J5UE SSE0 pgRUL | By 3 ER g0y Gunems 58 L PrSAED UMOp- Mo S vL
dnouf JByna buljeAsg g6 b Eupopes oo o Epsssopaa ey | 2w 3 pucg -] L IEUEEY £l
L nu pee 4 16 L buuesq eqg gipey | o v MBS £g * WIS L
L BUIEL JEEN ) 26 L Buisnoy oy peaydoy | Se z funiesn spasn 8 L prsdes Jaow LE
L pas Bunaeuuoa peey oE € 1eab ssep g eyl [ er L SPUELY paEg 1) L opes smow | 0L
b myuEd peey w6 E I8/ BpEEN | £v 3 WP Suy s jed sy g (1]:] L FEUNS SO0 B
L e Eummesuncen ag oy pessy o poddng £R L BuEl e poad EEppoEs Y [ 2w L Bupsnoy Jo Jsa0n B 65 L MBI g
L apisul smaus aifue XIg | Zs L Buuesq eq EIpey | Ly 9 maog | 8BS b ysnug oD [ g
B wolEsesun L& ] Buysng [ ov (] Bupesq e Bde] L5 L YRS ]
b yzinz Buwunuesd | ps L Buueeq jeq Biped | & I mab praquessg | 85 L DS g
k ¥aog dwng 68 1 Bueo peyvm puEd wep el | ge L Bupesg spesp 55 b woddns Bupesg 1
z sbuubudiy | g £ e epasy | LT z Jod sy Bup deug | ¥S b Buuean B [EpE £
z IEga|pUEH 28 £ el ssEP P BUL| Bc L ysng £5 z IS z
] Maog og L | OuasoRR oy SR W O AL | GE 1 BusnoH z5 ] BADD
o mans | ge L Buuesq jeg EIPEY | vE o BjL #18d | Ao BL
b =8l pas 4 ve £ mebssmoisy eyl | e
L PUELS f25-1 > JE{ SpaaR ZE
£ MRDS zg L |Bemps geaopmarER gL | g
L Bueaq sy 1eg g L Buesq jeq gpey | oe
9 Maog og i Buysng [ sz
L pugs 1) poddns BuLesg 6L 1 wod Joy Buudeug | gz .
b BAYMpUEY pBad | g2 b wod o) Bundeug | sz E
b Buueaq sy Ieg | iz b woddns fuueeg | oz
¥ qunid spuey peed | gy L apEINdINQg | sz
L mamspaed | o L Buuesq jeg BIpEY | ez
L nuBuamg | gy i epxe Jeab janeg | £z
£ sjpuey Buijams £L L meng | ze
L Eequoisue] |z ] puog| iz
9 yooi Bugams | s L puogd| oz
L JEQUOSUE ) INN | p2 z seebaneg | 6. C - -
3 |EIp sy Buiams 69 L Buueaq epaen | a %ﬂw‘p |%.==‘q
) L #Pd| Ao oL # Py | 2 ﬁiIHu\N\". Sy
H mﬁﬂs\\\\\\\\\\\\%-
— = x \\\\\
4 rL ..
B =
I
(4n04) 1eyd uiyoep bunjereg  ZOTASI - N T
3 A . _’.
adld [|amg J8uu| DUI98[T  z-czAg HTT ___ /fy /

]
LLLL L
(SRR I e

walzjo 1eaezewold gujapinesd Apog 01A] @

\
TeREwEE

TR LI GCIFIT SFEF FF GT W IF BF BF

21



ey sulysew Buljjaaag adid ||9ms Jauu| 214398|3

v BjpUE | paay (%] E mamps| oo () vod Joy Bul dews o E MEDS oz
3 |GSYMpUEYpES | 0B L maJos [ 65 £ | Buuesq eqepes | BE L puog (&b
I | peympumy Dumgaws | 62 z mams | 85 £ Jajjou epaat | g ] Jeabjanag | @
¥ ubBugess | gL L BABEE | UG z Buuesq epeau | L€ L Buuesgepasu| 11
L EBQUOSUSH | Li £ wooi Bubpam | 85 £ 1eab puoaos ey | oc L EEIEECINED
3 BpONG-LUN] paay as £ yaoqg Bunpems [ S5 L | e e = L Buuesq Eq E1pe) =14
b [Busnoyoseaodoy | gy |dod)| JeRns Buipeasq | ¥S L |Buuesq eqepe| vE b | pisdeaumep-mos | vl
] qny paunds | L g |epeumeEsfees| £g L woddns Buueaq | e£ b B 0G| £l
[ was | B4 | |uoudpeeg sapepe | Zg L Buuesq speau | = [ MEIS | 7L
L |Buwesq sgos sedey | zs z |Buuesq eqepes| 13 | |msbmoaspemen| 1 ] pisdea jojow | L1
L | wwpapypospEEm | g ) pucq| o5 E I8 Bpeau | 0 L JOES oW | O
b woud preg EapepE | DL | |wodigy Bup deus | ge £ Jeab gy oy | 62 " JBUT JOJ0UL &
| |Buuesqeqisnag | so | |e=bEauEpszag| gr L Buysng| oz 3 MBS 2
3 Buisnoy [ go [ i d IR 5.4 z | Buueaqeqeipel| i2 3 YsSTig uoqes | 1
| |Buwesq Bgol ssd8 | o | |Bunesqeq epel| oy L [ssbepueEysg| oz L Ipms ]
v MEIE | go £ I8 BpeaU | Sv L poddns Buuesq [ oz mans 5
| [bumnoy piacosma | g | |mzmspmempes | v L apEno| v maos| g
L Bupesgepest | 4o | £ ®eb piyi eyl gy | z |Buuesqeqepei| ez poddns Buuesq | ¢
L pod iy fun dews | go L wiys | zp L ape Jeab janaq | zz Buuesq eq B1pey z
L Weys aundg Lo | | Buuesq eqepey | Ly b Jesb gaeg [ 12 BADD) L
# UL #1588 BL #15y BL Bl # ey
C.._m_m_o umbmmmEo._n Wc_m_uu_meQ _3..“_00_ ok ] [ ]
——

15

g

P
oy

/4|

V2 EFS 9L 8

oL n

i

& FT G191 L1 B1 61 02

&

+

el

A I

10S€-00s
1051-20s

i
mkmmwcﬂ [

33 ﬂ./.ﬁV/‘;ﬂ W ¥ £F ¥ GF

22

RO

G
a2
ik
/

X

o




3 Buueaq 2q |=pey =1 1 Jojow 1y deo Buuesg Sl

i Bnid suo0 ¥l b I Bupesq 2q |=pey vl

I ape=ig £l L L IOOL 10y S{EUISIU] £1
! o8 1 IBIOSOE pUNOS zZi ped =g 08 ! N Zl
} 64 i OO 0y OOy L HIOIQ ¥2OT B4 L JO0W 0y I8RO0 MBDS Ll
€ =14 L puEq O ol MBOE SZ 1 uldg Ol
I v ! sojow soy Buisnoy 6 d=0 ¥Z I uld 8
! £2 ! ud g Bupeaq |eq Epey €2 L Buuds uoisiog 2
L o L OO IOy S[EUIS L] 2 deo Guueag il ! ud L
! \Z ! Jow oy dea Buueag 9 Bl LT T T T \E ! Ieq @5 9
G 0z L Buuesaq Eq |=1pEy g apeEg 14 I Apoq aajep, g
! 61 1 3y v Jojow Joy Buisnoy &l ! BlpuEH ¥
[} MBS gl [} Jmow oy desy £ laquosqe punosg =1 ! Buudg e
1 dea ! ! Youms anea eg z ure e ! EEIL I 10) LORIUN z
! deo Bupesag al 1 adid ne Jo sBumy ¥oINGD 1 Buu ypayD al 1 adid ne Joy sBumy ¥pIND I

Lile] apiL #18d i) UL #18 AUL #7193y A0 L #49d
|
= 2 s ! T AEAE T T/ FVEIC F 7 \4.
W 4 :
- _ : : ———- - k_ll_
.f Oy i = \
N m// A, __.____._
T e ” __..

ﬁ/| rrf

g7 77 w‘Jﬂ&E 5T a7

10jJOy dljEWN8Ud S8alleg 0€9~0GLWO L

-7

J0JO\ dljewnaud 08-WOL

23



D SumN R0 NS ] SumN PoD NS

1 s 8 1 235 [RoNfaY UBAL 90220 [

Zte) ey 3poD NS e] Surepy PO NE
< 1109 Je[RoHIo- WA 6 1 Suweaq [eq EIpeg [+
1 Sueaq [req EIpEd 11220 1 I Suireaq [eq Epeg i 1 W] R $0T-20- o1 3 Suweaq [eq EIpeg 9
1 Joj0w 30 dea spoeg 102-20- c 1 uig 8l 1 3583 1301P31 0IPT £€0C-20- 1 1 auysemog Lz
1 Jojow 3o dea Futseaq Joeg 3 [ 838 porfey USAL | 80T-C0- 6l 1 uig <l 1 Jojot 3o 3587 T0T-20 8T
€ ystug 14 1 Suweaq 3 paapy 0T € 1j0q X2 X1s Jauu] €1 1 oy 6T
T dea ystug G 1 3[e Y3003 [RINH L0Z-C0- 1z 1 Jojow Jo Aen Suteag 602-C0- at 14 1]0q X2y XI$ JaUU] 0€
T Aen ystug 9 1 Je35 [eorEy AU 60C-20- @ 1 apxe sojow jndingy 012-20- Sl 14 ]0q X2y XIs U] 1€
1 o1 L 1 ug € 1 sBue[Ipeaq [qrEaf 30K 9L T wid 33puTdD) e

AS

7]

\?\\\4\ N

ay ©

sanjAn - 10jowoapya)2

24



wafajo 3enezewoud supspiaesd ouznu ‘wapoq wAuiag susguezo aozogl

wafajo 3engzewo.d guppiaeid ou3nu ‘wapoq wAuiey Jusguezo 231204

25

€ 3foo1q 25pap, 800-00- ¥l
a0 AuweN peD NS 1 YUY WISTRL, 10-010-00- St € 3o01q Sunams 600-00- S
1 00 XY XIS IN00 10 9 Sundg 9L <6} sy 3pop wel 1 U UOISUAT, 10-010-00-| 9
9 ol BuMEas | 600-00- FEE nu spwiAy A g P o O 7
1 (waop)fen Sunpmg | 15000 a |1 (dn)fen Sueag 05000~ | st T doo AU WERL | £0-010-00- -1 pprm— e R
1 apxe Supaag 1£0-00 61 5 3001 35pap 800-00- < i Ken a8pap, o000~ | 6
< 1j0q X3 18 J3UUT 4 1 2[xe Sutpaz g 1€0-00-| 0L
d U\_ —r
> f /% =
‘ /N/ E\
l\ | \
6} 8l Ll 9l Gl 145 ¢l 4 1) [/ 3
[ ] [ J [ ) [ ) [ [ ]

1l 8z43A - 13s1132 Yyo1deUIdn SNwS|UBYISIA|

| 9ZJ3A - 13s1]32 Ya1oeuidn snwisiueyaainl



5} aweny pop | NS | 4D e oD | NE
1 20 3nu Surgamg To-11000 | 1 9 3109 21 ¥1s J2UUT |
1 10300 Surmg 10-11000 | © 1 spoos Bulasag 7
S 1109 %2y 15 JouUT € 1 3589 UIET 3O 2400 JAMOT $00-00 | €T
I £0 U SuiEmg €0°110°00 | ¥ 1 ST peatIanny Lh0-00 | ¥
I 22105 Bupazg 87000 | S & J2p[oY pUL 3[pa3T iUy 99
1 1paqm Supaag 210700~ 9 + a5ue[y peaq a1 (2398 3]0 9T
4 Suweaq pueq Wiy, 910-00- | L 1 A wig Lz
< Sueaq [pq ISy 8 1 2 Supaag 1€000 | 8
1 2580 U 3o piys2ddp §10-00- | 6 1 Auuotsuay, 1001000 | 6T
14 [0q X3y XIs Jauu] 01 9 1[0q M98 X2 X1§ J2UU] 0€
I [t Bupazg jo dea 2y 9r0-00- | 11 9 ooq Buaag 60000 | 1€
€ 1109 X3y X1s JauU] zl 9 M08 X3 XT1$ J3UUT <€
13 Loy eaf sauut Supaag Sp0-00 | €1 € 901q BuBpap, 80000 | €€ =
3 a3 BuPad g Lb0-00 | L 1 fex Suamg 15000 | €
I3 3109 %21 15 Jauty 91 1 1221 [242q 2AUP ST 170-00 | S€
1 2583 URW 31 Jo Apoq saddpy 000 | ot T Jaonpay 60 | 9¢ ac
i Suweaq [1eq PpET Ll 1 030U 933 w0 | L
it 1835 A3 WAL STRY Tp0-00 | 81 1 3305 U Sk 8¢
1 asea uepg 0000 | 61 | € qotr asea utepy 61000 | 6¢ se 9 Le
1 Surwaq aajor sade], 0T
: L
woafajo jenezewoud aujapiaeid ouinu ‘wapoq wAuiag suageuzo ad1zog D N = =
pajyod jupepjez - |]spow A ] i g - In Ay w
® , ' N ]
@ o o
N = —
[ pE
K = & s
\ /7 s AITT77 = |
i / , i
L
e €€ € le 0E 6 8 LT 9T ST W 154 74 0z 6L 8l L9l Sbp €l ook 6 8 L 9 S v € ¢
° ° ° ° e o o e o

26



Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem pro ukosovani trubek model(
ISY/SDC/TCM/ISC/TSC

Vsechna prava vyhrazena.

Zadnd &ast této publikace nesmi byt reprodukovéana bez predchoziho souhlasu udéleného

spole¢nosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279

email:nko@nko.cz

27



